
Kimya Tartım Sistemi



Kimyasal Hammadde Tartım ve 
Paketleme Sistemi



İÇİNDEKİLER

• İşin Tanımı

• Prosesin Tanımı (Tesiste İş Akışı)

• Prosesin Paketleme Kapasitesi

• Proses Ekipmanlarının Tanıtımı 

• Otomasyon ve Raporlama Sistemi



İşin Tanımı

Firma tarafından belirlenen adet ve 
özelliklerdeki kimyasal paketlerin hazırlanarak 

fabrikaya gönderilmesi.
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Kimyasal Hammadde Tartım ve 
Paketleme Sistemi

• Hammaddenin Tesise Gelişi

• Hammaddenin Sisteme Girişi

• Talep Edilen Reçetelere Göre 

Planlamanın  Yapılması.

• Planlamaya Bağlı Olarak Ürün 

Hazırlama Bölümüne Emirlerin İletilmesi.

• Reçeteye Göre Hazırlanmış Hücrelerin

Tartım Hattına Bağlanarak Sisteme Tanıtılması.



Kimyasal Hammadde Tartım ve 
Paketleme Sistemi

• Reçetede Bildirilen Özellik ve 

Adetlerde Ürünün Hazırlanması.

• Hazırlanan Ürünlerin Kontrol Edilmesi,

Paketlenmesi ve Etiketlenmesi.

• Ürünlerin Sevk Edilmesi.



Hammaddenin Tesise Gelişi      

Firma tarafından talep edilen ürünlerin 
hazırlanması amacı ile hammaddenin tedarikçiye 

yeteri miktarda belirtilen zamanda teslim 
edilmesi.



Hammaddenin Sisteme Girişi  

Üretim Hattında kullanılacak Olan 
Hammaddenin KASET DOLUM SAHASI’na

Getirilerek Hat Çalışanları Tarafından Teslim 
Alınması.



Talep Edilen Reçetelere Göre 
Planlamanın  Yapılması

Hedeflenen Üretimin Yapılması İçin Gerekli 
Hammaddenin Dolum Sahasına Gidiş Sırası, 

Önceliği, Miktarının belirlenmesi ve

İMALAT PLANLAMASININ Yapılması.



Planlamaya Bağlı Olarak Ürün 
Hazırlama Bölümüne Emirlerin İletilmesi.

Hangi Üründen Ne kadar Üretileceği ve Hangi 
Hammadde için kaç kasete ihtiyaç duyulacağının 

Ürün Hazırlama Bölümüne İletilmesi ve Bu 
Bilgiler Doğrultusunda Gerekli ön hazırlıkların 

yapılması.



Reçeteye Göre Hazırlanmış Kasetlerin
Tartım Hattına Bağlanarak Sisteme Tanıtılması

İş Emrinde Belirtilen, Kullanılacak Kimyasal 
Ürünlerin Tartım Hattı Üzerine Yerleştirilerek, 

kasetler üzerindeki barkodlar Okutulur ve 
Sisteme Tanıtımı Yapılır.



Reçeteye Göre Hazırlanmış Kasetlerin
Tartım Hattına Bağlanarak Sisteme Tanıtılması

• Forklift vagonu olarak Tasarlanan 

6 Hücre Taşıma Kapasiteli araba,

tesis içinde Dozaj hattı ile dolum hattı

Arasındaki malzeme Sevkiyatını hızlı biçimde sağlar.

• Bu sistem stoktan gelen hücrenin kaset dolum

hattındaki Yerini kesin olarak belirler

ve nakilden sonra kendisine verilen

kod Doğrultusunda hatta ki yerini alır.



Reçetede Bildirilen Özellik ve 
Adetlerde Ürünün Hazırlanması.

• Personel Sayısı    =4

• Kim. Hücre Sayısı= 12

• Kefe Sayısı            =8

İş Emrinde Belirtilen Ürünler 4 personel 
tarafından 8 kefe üzerinde hazırlanarak bir 

sonraki aşama olan Ürün Kontrol Bölümüne 
iletilir.



Hazırlanan Ürünlerin Kontrol 
Edilmesi, Paketlenmesi ve Etiketlenmesi.

Kimyasal Tartım Sisteminde Hazırlanan Evabag
İçerisindeki Ürünler, Kontrol Bölümünde Tartım 

Bandından Geçirilerek Kontrol Edilir, Karekod
Markalama İşlemi Yapılır ve Sıcak Yapıştırma ile 

Ağızları Kapatılır.

Karekod Barkodlama Sayesinde Geriye Dönük 
Ürün Takibi de Yapılabilir.



Ürünlerin Sevk Edilmesi

Firma Tarafından Belirlenen Kriterlere Uygun 
Ürünler Sevkiyat Bölümüne Gelir ve Oradan 

Fabrikada Kullanılmak Üzere Yola Çıkar.
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Tartım Hattı Kapasitesi

• 10 sn x 4 Operatör = 40 sn

• 40 sn x 4 tur = 160 sn içinde 8 adet karışım hazırlanabilir.

• 20 sn = 1 Torba

• 1dk = 3 Torba

• 1 saat = 180 Torba

• Vardiya (7 saat) = 1.260 Torba

• Gün (3 vardiya) = 3.780 Torba 

İstenilen kapasitede üretim, 20 sn/torba, 1 hat ve 4 
eleman ile hazırlanabilir.



Kimyasal Hammadde Tartım ve 
Paketleme Sistemi

• Tartım Hattı Sayısı = 1 Adet

• Max Paketleme Kapasitesi = 4000 paket/Gün

• Tesisi Çalışma Saati = 24 saat/Gün

• Min. Paket Ağırlığı = 0,1 kg

• Max. Paket Ağırlığı = 15 kg

• Stok Sahası Kimyasal Çeşitliliği = 50 Çeşit

• Bir Paketteki Max Kimyasal Çeşidi = 8 Çeşit
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200 dm³ Kimyasal Hücre

• Toplam Kapasite = 200 dm³

• Gövde Malzemesi = AISI 304

• Şase Malzemesi = St Çelik + Epoksi Boya

• Tesis içerisinde toplam 80 Adet olacak.

• Kapaklar otomasyona bağlı olarak Otomatik açılabilecek.

• Hücre tekerlekler üzerinde hareketli 

Olarak yer değiştirmeye imkan sağlayacak.



3 x 200 dm³ Kimyasal Hücre

Kimyasal tartım sistemi 

İçerisinde her bir hatta, 

Toplamda 12 adet 

Kimyasal hücre bulunacaktır.

ve bu hücreler 3’lü olarak

Kafesler içerisinde 

bulunacaktır.



Ürün Hazırlama (Hücre Dolum) Bölümü

• 25 kg’lık Paketlerden Dolum Sistemi

• Big-Bag Torbadan Dolum Sistemi



Ürün Hazırlama (Hücre Dolum) Bölümü

25 kg’lık Paketlerden Dolum Sistemi

• Palet Kapasitesi = Talep Edilen Alan Bazlı

• Kimyasal Hücre Kapasitesi = 20 Adet

• Vakum ile Kaldırma Kapasitesi = Max 50 kg



Ürün Hazırlama(Hücre Dolum) 
Bölümü

BIG-BAG Paketlerden Dolum Sistemi

• BIG-BAG Kapasitesi = 10 Adet

• BIG-BAG Kaldırma Kapasitesi = Max 1.500 kg



Döner Tartım Arabası

• Max tartım = 15 kg

• Kefe sayısı  = 8 adet

• Döner Tabla; Üzerinde 8 adet

kefesi ile beraber tartım sistemine

gelen reçete doğrultusunda

• Tek seferde 8 adet ürün hazırlayabilme özelliğine sahip

• Tartım arabası. Hatta gitmeyi beklemek yerine dönel eksende 
hareket ederek dolması gereken kefeyi personelin önüne 
getirir. Bu da hem zaman hem enerjiden tasarruf sağlar.



Tartım Kontrol, Paketleme ve Etiketleme 
Sistemi

• Döner Tartım Arabasından Alınan Poşetler Bu Kısımda Kontrol 
Amaçlı Tartılır.

• Tartımı Yapılan Poşetler Sıcak Yapıştırma Yapılarak Ağızları 
Kapatılır.

• Ağzı Kapanan Poşetler Etiketleme (KAREKOD) Yapılarak Taşıma 
Arabasına Alınır.
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Elektrik Otomasyon ve Raporlamalar

Loadcell
Tartım kefesi altında  bulunmaktadır.
Toplam tartım kapasitesi 15 kilogramdır.

Barkod Okuyucu ve Yazıcı 
Her araba üzerinde 1 adet barkod  okuyucu 
ve yazıcı bulunmaktadır.  Bağlı oldukları 
istasyon üzerinden  barkod okuma ve 
yazma işlemi yaparlar.

Remote Panel
Panelde  HMI Ekran ve Remote PLC
bulunmaktadır. Ethernet haberleşme ile 
sistem kumanda edilmektedir.



Elektrik Otomasyon ve Raporlamalar

Araba üzerindeki panodan araba ileri geri motoru ile araba kontrol edilmektedir.  O istasyona 
ait silolar arasında limitler dahilinde sürücü hız kontrollü  ileri veya geri kontrol edilmektedir.

Döner tabla normal çalışma saat yönünde sürücü hız kontrollü çalışmaktadır.  Manuel olarak 
her iki yönde de çalıştırılabilmektedir.
Döner tabla üzerindeki proxlardan kefe boşaltma pozisyonu için referans alınmaktadır.

Pano üzerindeki lamba 3 farklı renkte yanmaktadır. Arıza durumunda sürekli 
Kırmızı Lamba; araba ileri geri giderken flash şeklinde Sarı Lamba; sistem 
normal ise   Yeşil Lamba yanar

Kefelerdeki tartılan harman torbaları istenilen şablona göre her harman 
gurubu bittiğinde barkod yazıcıdan o harman grubuna ait bilgileri içeren 
karekod basar.  Ayrıca barkod okuyucu ile silolar ve harman gruplarının 
bilgileri doğrulanır.



Elektrik Otomasyon ve Raporlamalar
İŞ EMRİ SAYFASI



Elektrik Otomasyon ve Raporlamalar
İŞ EMRİ SAYFASI



Elektrik Otomasyon ve Raporlamalar
ÜRETİM TAKİP SAYFASI



Elektrik Otomasyon ve Raporlamalar
ÜRETİM TAKİP SAYFASI



Elektrik Otomasyon ve Raporlamalar
TARTIM SAYFASI



Elektrik Otomasyon ve Raporlamalar
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Elektrik Otomasyon ve Raporlamalar
MANUEL REÇETE SAYFASI
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Elektrik Otomasyon ve Raporlamalar
STOK TAKİP SAYFASI
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