Kimya Tartim Sistemi



Kimyasal Hammadde Tartim ve

Paketleme Sistemi




ICINDEKILER

* isin Tanimi
* Prosesin Tanimi (Tesiste Is Akisi)
* Prosesin Paketleme Kapasitesi

* Proses Ekipmanlarinin Tanitimi
 Otomasyon ve Raporlama Sistemi



Isin Tanimi

Firma tarafindan belirlenen adet ve
Ozelliklerdeki kimyasal paketlerin hazirlanarak
fabrikaya gonderilmesi.



ICINDEKILER

* |Isin Tanimi

* Prosesin Tanimi (Tesiste Is Akisi)
* Prosesin Paketleme Kapasitesi

* Proses Ekipmanlarinin Tanitimi
 Otomasyon ve Raporlama Sistemi



Kimyasal Hommadde Tartim ve
Paketleme Sistemi

-

Talep Edilen Recetelere Gore ﬁ{\/
Planlamanin Yapilmasi. Pl 'l,
Planlamaya Bagli Olarak Urin .
- T v %
Hazirlama Bolimune Emirlerin lletiimesi. Qu%%iz

Receteye Gore Hazirlanmis Hiicrelerin
l ii \

Hammaddenin Tesise Gelisi
Hammaddenin Sisteme Girisi

Tartim Hattina Baglanarak Sisteme Tanitilmasi.




Kimyasal Hommadde Tartim ve
Paketleme Sistemi

* Recetede Bildirilen Ozellik ve
Adetlerde Uriiniin Hazirlanmasi.

* Hazirlanan Uriinlerin Kontrol Edilmesi,

Paketlenmesi ve Etiketlenmesi.

e Urinlerin Sevk Edilmesi.
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Hammaddenin Tesise Gelisi

<«

Firma tarafindan talep edilen Urunlerin
hazirlanmasi amaci ile hammaddenin tedarikciye
yveteri miktarda belirtilen zamanda teslim
edilmesi.



Hammaddenin Sisteme Girisi

>

Uretim Hattinda kullanilacak Olan
Hammaddenin KASET DOLUM SAHASI’'na
Getirilerek Hat Calisanlari Tarafindan Teslim
Alinmasi.



Talep Edilen Recgetelere Gore
Planlamanin Yapilmasi
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Hedeflenen Uretimin Yapilmasi Icin Gerekli
Hammaddenin Dolum Sahasina Gidis Sirasi,
Onceligi, Miktarinin belirlenmesi ve

IMALAT PLANLAMASININ Yapilmasi.




Planlamaya Bagh Olarak Uriin
Hazirlama Bolumune Em|rler|n lletilmesi.
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Hangi Uriinden Ne kadar Uretilecegi ve Hangi
Hammadde icin kac kasete ihtiyac duyulacaginin
Urtn Hazirlama Boéliimune Iletilmesi ve Bu
Bilgiler Dogrultusunda Gerekli dn hazirliklarin
vapilmasi.



Receteye Gore Hazirlanmis Kasetlerin
Tartim Hattina Baglanarak Sisteme Tanitilmasi

W

ls Emrinde Belirtilen, Kullanilacak Kimyasal
Urtinlerin Tartim Hatti Uzerine Yerlestirilerek,
kasetler Uzerindeki barkodlar Okutulur ve
Sisteme Tanitimi Yapilir.



Receteye Gore Hazirlanmis Kasetlerin
Tartim Hattina Baglanarak Sisteme Tanitilmasi

* Forklift vagonu olarak Tasarlanan
6 Hlcre Tasima Kapasiteli araba,

tesis icinde Dozaj hatti ile dolum hatti :
Arasindaki malzeme Sevkiyatini hizli bigimdesaélar.
e Bu sistem stoktan gelen hiicrenin kaset dolum
hattindaki Yerini kesin olarak belirler
ve nakilden sonra kendisine verilen
kod Dogrultusunda hatta ki yerini alir.
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Recetede Bildirilen Ozellik ve
Adetlerde Uriiniin Hazirlanmasi.

* Personel Sayisi =4

* Kim. Hucre Sayisi= 12
* Kefe Sayisi =8

ls Emrinde Belirtilen Urlinler 4 personel
tarafindan 8 kefe Gizerinde hazirlanarak bir
sonraki asama olan Uriin Kontrol Blimiine

iletilir.
Q
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Hazirlanan Uriinlerin Kontrol
Edilmesi, Paketlenmesi ve Etiketlenmesi.

Kimyasal Tartim Sisteminde Hazirlanan Evabag
Icerisindeki Urlinler, Kontrol Bélimiinde Tartim
Bandindan Gecirilerek Kontrol Edilir, Karekod
Markalama Islemi Yapilir ve Sicak Yapistirma ile
Agizlar Kapatilir.

Karekod Barkodlama Sayesinde Geriye Donuk
Urtin Takibi de Yapilabilir.



Uriinlerin Sevk Edilmesi

ﬂ i e ’
Firma Tarafindan Belirlenen Kriterlere Uygun

Urunler Sevkiyat Bélimune Gelir ve Oradan
Fabrikada Kullaniimak Uzere Yola Cikar.
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* Prosesin Tanimi (Tesiste Is Akisi)
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Tartim Hatti Kapasitesi

* 10sn x4 Operator =40 sn

* 40sn x4 tur=160snicinde 8 adet karisim hazirlanabilir.
e 20sn=1Torba

 1dk =3 Torba

* 1 saat=180 Torba

e Vardiya (7 saat) = 1.260 Torba

* Gun (3 vardiya) = 3.780 Torba

Istenilen kapasitede tretim, 20 sn/torba, 1 hat ve 4
eleman ile hazirlanabilir.
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Kimyasal Hommadde Tartim ve
Paketleme Sistemi

* Tartim Hatti Sayisi

e Max Paketleme Kapasitesi

e Tesisi Calisma Saati

e Min. Paket Agirligi

e Max. Paket Agirligi

e Stok Sahasi Kimyasal Cesitliligi

e Bir Paketteki Max Kimyasal Cesidi

=1 Adet

= 4000 paket/Gln
= 24 saat/Gin
=0,1 kg

=15 kg

=50 Cesit

= 8 Cesit



ICINDEKILER

* |Isin Tanimi
* Prosesin Tanimi (Tesiste Is Akisi)

* Prosesin Paketleme Kapasitesi
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200 dm? Kimyasal Hiicre

* Toplam Kapasite =200dm?
* GOvde Malzemesi = AlSI 304
 Sase Malzemesi =St Celik + Epoksi Boya
* Tesis icerisinde toplam 80 Adet olacak.
* Kapaklar otomasyona bagl olarak Otomatik acilabilecek
* Hucre tekerlekler Gzerinde hareketli
Olarak yer degistirmeye imkan saglayacak.




3 x 200 dm? Kimyasal Hiicre

Kimyasal tartim sistemi
Icerisinde her bir hatta,
Toplamda 12 adet

Kimyasal hiicre bulunacaktir.
ve bu hicreler 3’lu olarak
Kafesler icerisinde
bulunacaktir.
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Uriin Hazirlama (Hiicre Dolum) Boliimii

e 25 kg’lik Paketlerden Dolum Sistemi
* Big-Bag Torbadan Dolum Sistemi
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Uriin Hazirlama (Hiicre Dolum) Bolimii

25 kg’lik Paketlerden Dolum Sistemi

* Palet Kapasitesi = Talep Edilen Alan Bazl

* Kimyasal Hlicre Kapasitesi = 20 Adet

* Vakum ile Kaldirma Kapasitesi = Max 50 kg
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Uriin Hazirlama(Hiicre Dolum)
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BIG-BAG Paketlerden Dolum Sistemi
* BIG-BAG Kapasitesi =10 Adet
* BIG-BAG Kaldirma Kapasitesi = Max 1.500 kg




Doner Tartim Arabasi

* Maxtartim =15 kg

» Kefe sayisi = 8 adet

e Doner Tabla; Uzerinde 8 adet
kefesi ile beraber tartim sistemine

gelen recete dogrultusunda
* Tek seferde 8 adet Grlin hazirlayabilme 6zelligine sahip

 Tartim arabasi. Hatta gitmeyi beklemek yerine donel eksende
hareket ederek dolmasi gereken kefeyi personelin dntine
getirir. Bu da hem zaman hem enerjiden tasarruf saglar.
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Tartim Kontrol, Paketleme ve Etiketleme

Sistemi
'
S
 Doner Tartim Arabasindan Alinan Posetler Bu Kisimda Kontrol
Amach Tartilir.
* Tartimi Yapilan Posetler Sicak Yapistirma Yapilarak Agizlari
Kapatilir.

e Agzi Kapanan Posetler Etiketleme (KAREKOD) Yapilarak Tasima
Arabasina Alinir.
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Elektrik Otomasyon ve Raporlamalar

Loadcell
Tartim kefesi altinda bulunmaktadir.
Toplam tartim kapasitesi 15 kilogramdir.

Barkod Okuyucu ve Yazici

Her araba lzerinde 1 adet barkod okuyucu
ve yazici bulunmaktadir. Bagli olduklari
istasyon Uzerinden barkod okuma ve
yazma islemi yaparlar.

Remote Panel

Panelde HMI Ekran ve Remote PLC
bulunmaktadir, Ethernet haberlesme ile
sistem kumanda edilmektedir.




Elektrik Otomasyon ve Raporlamalar

Araba tzerindeki panodan araba ileri geri motoru ile araba kontrol edilmektedir. O istasyona
ait silolar arasinda limitler dahilinde surtict hiz kontrolli ileri veya geri kontrol edilmektedir.

Doner tabla normal gah?ma saat yonunde suricl hiz kontrolli calismaktadir. Manuel olarak
her iki yonde de calistirilabilmektedir.

Déner tabla Gzerindeki proxlardan kefe bosaltma pozisyonu igin referans alinmaktadir.

Kirmizi Lamba; araba ileri geri giderken flash seklinde ; sistem

-
E Pano Uzerindeki lamba 3 farkli renkte yanmaktadir. Ariza durumunda stirekli
. normal ise Yesil Lamba yanar

ETT
bip
-

Kefelerdeki tartilan harman torbalari istenilen sablona gére her harman
Eurubu bittiginde barkod yazicidan o harman grubuna ait bilgileri iceren

arekod basar. Ayrica barkod okuyucu ile silolar ve harman gruplarinin
bilgileri dogrulanir.




Elektrik Otomasyon ve Raporlamalar
IS EMRI SAYFASI

Listede is emirleri varsave listeden ig
emri seciliise buton aktif olur. Islevi:

Eger devam eden herhangi birigemni
varsa butonaktifolur. Islevi:Segiliis

Eger devam eden herhangi birisemri
varsa butonaktifolur.islevi:Seglliis

Buton Gzerine tklandidinda 12345
girilerek aktif olur.Iglevi: Manuel

Islevi : Ana girig sayfasina yonlendirir.

Her i emri baglangionda liste yenilenerek is emirleri tabloya yuklenir,

[()’ Sayfalar degigtirilerek diger listelere ulaghr, Toplam 10 sayfa 100 adet




Elektrik Otomasyon ve Raporlamalar
IS EMRI SAYFAS|

Islem Siralamasi

Ana menuden I3 Emri Listesinegirilerek I3 Emri Tablosundan ig emri yUkle butonuna basilarak listeler

Yaklenen listedekiig emirlerinden yapidacak ig emri secilerek Secil i Emrini igen Aktar butonu aktif edilir,
Butona basilarak Uretim Takip Sayfas' na gidilir.
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SECILI IS EMIINI
ICERI AKTAR




Elektrik Otomasyon ve Raporlamalar
URETIM TAKIP SAYFASI
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Elektrik Otomasyon ve Raporlamalar
URETIM TAKIP SAYFASI

Ornek is Emri Listesinde 312 Kod Tanimhi 5 Adet Kangimh 20 Adet Harman is Emri verilmistir.

Receteiceriginde 1. Kansim olarak PARAFIN istenmisve alinacagi 35 Litre'lik Silo 3 'Un GstG olarak

Yukarnidaki Tabloda hangi malzemenin konulacagi, hangisilodan alinacag hangi kefede oldugu yapilacakve
yapilmis olan kangim ve harman adetleri detayh bir sekilde verilmigtir.

KefeleregerHarmansetdegeri6 'dan fazlaise 6 'l grublar halinde herkarnsim igindoner.

Ornek: 5 kansim icin 1. kansimda kefeler6tur doénerve tekrarl. kefeye geldiginde recetedeki2.
malzemeyegecer.

5 gesitkangim tamamlandigizaman 6 adetHarman torba kangimi tamamlanmig olur. 6 adet Harman
torba bilgileri sistemebagh Barkod yazicasindan hertorba icin Toplam Agirlik Lot Numarasi Regete Novs
gibi detayli etiketleri basarak ilgilitorbalara etiketlenmesini saglar.

Kefeler 6 'l grublar halinde dondigu igin 6 katlarinda kalan Harman adeti otomaatik olark hesaplanir.
6 x3 =18 Harman Set20 -18 = 2

Yani 18 harman sonrasinda kalan turaltiset degeri 2olduguicin kefe 1 densonra kefe 2 ye gecer.2.kefeyi
tarttiktan sonradiger kefeleriatlayarak tekrarkefe 1 doner. Bu sekilde butun kansimlanyaparve barkod

Ayni sistem Is Emri baslangianda Harman set sayisi 6 'nin asaagisindasindaysa turaltistart devreye girerek
harman set sayisi kadar kefeler arasinda donerek donguya tamamlar.

Burdaki istisna harman adetinin 6rnek; Harman Set:1 Malzeme Kangim Set:10 girildigindekefelerdonmezve
ayni kefede tartim yaparak karsim adedidegiserek is emrinibitirir. Bu islem harman sayisi katlarinda kalan artik
tartim sayisi 1 'e esitse de gecerlidir.
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Elektrik Otomasyon ve Raporlamalar
TARTIM SAYFASI

MALZEM
N

PARAFI N

SET ”"]m GERCEK

!

R EasyView

Tartim Sayfasinda degerler recetedekiKilo Set Degeri ve Tolerans Degerine Bagh hem Numerik display hemde bar grafik
olarak gosterilmektedir.

Ornek: KiloSet: 2540 gram Tolerans Set: 4 gram Buna bagli olarak 2536 gram ile 2544 gram arasinda Tartim Okey
verecektir.

Belirtilen sure 3 sn sonuda tartim gercek degeri tolerans araliginda kalirsa kefe donerek tartimi bosaltacaktir.




Elektrik Otomasyon ve Raporlamalar
TARTIM SAYFASI

TARTILA
DEGER

0 3 1/6/11 |5 |0

SET | lnimvs GERCEK |
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TARTIM EXLE

Tartim Sayfasinda belirtilen Kilo Set Degeri kefenin dolum agirligindan yiksek olmasi durumunda Tartim Ekleme Butonu
-ile tartimkilo set degerine getirilir.

Ornekte Kilo Set Degeri: 9000 gram olarak belirtilmistir. Tartim eklenerek 4000 gram toplanmis ve 9000 gram olmastigin
5000 gram kalmistir. Burada gercekdekideger 5000 grama ulsatigi icin tartim okey vermistir.

Kantan Sifirla Butonuile

tartim 6ncesi kefe bogken kalan gramlar temizlenir.
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Elektrik Otomasyon ve Raporlamalar
MANUEL RECETE SAYFASI

REGETEYI Listedeki tablo doldurulduktan sonra buton aktif
ICERI AKTAR olur. Islevi: Secilireceteyi sisteme yukler.

Eger devam eden herhangibirigemrivarsa buton
aktif olur. Islevi: Seciliis emriniiptal eder.

- [ Ky View ANA MENU Islevi: Anagirig sayfasina yonlendirir.




Elektrik Otomasyon ve Raporlamalar
MANUEL RECETE SAYFASI

MANUEL RECETE LISTESI
RE ~l'r34r!nl :.4;-:/\' .:éu ‘[rH [ MAL ZEME ADS ‘ ( i;i,;\‘r.'. | I slu'.':f {f“*“r’_“‘—::”
TANIM NO | SECIN | Lo=1 1 St 2 RECETEY!I
TP350 01 [35LT 1 UST B4 PARAFIN 1000 IGERI AKTAR
ATGSwA 02 [35LT 2 UST M| DEKOMP [ 2000 |
ADEDI 03 [35LT 2 ALT §d| TINERAT | 3000

=
5 CESIT 04 [35LT 3 ALT K4l SENATIN 4000
i~

HARMAN 05 [35LT 3 UST M ETAN | 5000

ADEDI

20

Ornek is Emri Listesinde TP350 Regete Tanimh 5 Adet Kangimli 20 Adet Harman is Emri verilmistir.

Regete iceriginde 1. Kangim olarak PARAFIN Istenmigve alinacag 35 Litre "lik Silo 1 'in UstU olarak belirlenmistir.

Yukandaki Tablo Regete Tamimu ,Kangim Aded| , Harman Adedi ,Silo Segimi,Malzeme Adi,Gram Set ve Tolerans Setdegeri
girilicek ve recete icerigi olusturulacak sekilde tasarlanmugtir.

Tabloyatoplamda 15 Adet kangim girilebilir. Tom degerler girildikten sonra Re¢eteyi lgeri Aktar butonu aktif olur,
Regeteyi iceri aktardiktan sonra Uretim takip sayfasina giderek Otomatik I Emri start 'daki ¢calisma mantig ile dongiya
tamamlar.

Manuel Is Emri Start ; Otomatik is Emri Start " in alinmadag) istisnai durumlarda kullanibr. Manuel is Emri Start 'ta
Harman grublan bittikten sonra barkod etiketini vermez.
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Elektrik Otomasyon ve Raporlamalar
STOK TAKIP SAYFASI

Stok Takip Sayfasinda Silo Numarasina gore siloigindeki
degerler numerik display ve bar grafik olarak

gosterilmektedir.
Etiketyazdir butonundan sisteme bagli barkod yazicisindan
etiket bastinlr.

= StokTakip Sayfasinda

PaletEtiket Adedigirilerek
Etiket yazdir butonundan sisteme bagh
barkod yazicisindan etiket bastinlir.

| ETIKET
YAZDIR

& EasyView



Elektrik Otomasyon ve Raporlamalar
STOK TAKIP SAYFASI
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Silo Sifirlama Butonu Stok Sayfasinda iken
herhangi birsilo secildiginde aktif olur.

Stok Takip Sayfasinda ekrandaki tablodan silo segilebilirve
tabloicindekidegerile gercek silo icerisindeki deger
birbirinleuyusmuyorsa Sifirlama Butonuile degerler
sifirlanarak siloyatekrar dolumyapilabilir.



